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Einbauvorschlag Vollentsorgung Ausbaustufe 1
Eco-Jet-OD, Probenahmetopf und Abwasserhebeanlage Muli-PE duo

A

E

F

B C

D

G

H

I

I

J

Beschreibung Katalogseite

A Zubehör: Grobfang aus Polyethylen 509

B Zubehör: Absperrschieber 511

C Fettabscheideranlage Eco-Jet-OD 486

D Zubehör: Probenahmetopf aus Polyethylen 508

E Abwasserhebeanlage Muli-PE duo 668

F Zubehör: Handmembranpumpe 686

G Druckleitung mit Rückstauschleife

H Entlüftungsleitung Abwasserhebeanlage

I Entlüftungsleitung Fettabscheideranlage

J Entsorgungsleitung DN 65, min. PN 6

Werkstoff: 

Polyethylen 

Nenngrößen: 

NS 1, 2, 3, 4, 5.5, 7, 8.5, 10

 
Bauform:

Oval

 
Gültige Normen: 

DIN EN 1825 u. DIN 4040-100

Entsorgungsvorgang:

Der Abscheider wird über eine Ent-
sorgungsleitung entleert. Diese wird 
üblicherweise bis nach außen verlegt u. 
die Storzkupplung wird in einem Aufputz/
Unterputzkasten integriert. Danach muss 
der Deckel geöffnet und der Abscheider 
von innen gereinigt und wieder komplett 
mit Wasser befüllt werden.

Während der Entsorgung entstehen nur 
noch minimale Geruchsbelästigungen 
beim Reinigen der Anlage. Die meisten 
Gerüche sind vorher schon mit abge-
saugt worden. Abscheideranlagen die 
während der Entsorgung nicht geöffnet 
werden müssen und komplett geruchs-
frei sind, sind:

Mit manuell zu bedienenden Hoch- ■■
druckinnreinigung (175 bar): 
z.B. Katalogseite 488
Mit Hochdruckinnenreinigung (175 ■■
bar) inkl. Programmsteuerung:  
z.B. Katalogseite 492

Infobox

Die Fettabscheider sind auch in runder und geteilter Bauform, sowie aus Edelstahl, Werkstoff 1.4571 erhältlich!

Fettabscheider
Freiaufstellung10
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Fettabscheider
Freiaufstellung ﻿10

Einbauvorschlag Vollentsorgung Ausbaustufe 2
Hydrojet-OS, Probenahmetopf und Abwasserhebeanlage Muli-PE duo

A

E

F

B

C D

G

H

IJ

J K L

Beschreibung Katalogseite

A Zubehör: Grobfang aus Polyethylen 509

B Zubehör: Absperrschieber 511

C
manuell zu bedienende Hochdruckinnenreinigung  
175 bar

D Fettabscheideranlage Hydrojet-OS 488

E Zubehör: Probenahmetopf aus Polyethylen 508

F Abwasserhebeanlage Muli-PE duo 668

G Zubehör: Handmembranpumpe 686

H Druckleitung mit Rückstauschleife

I Entlüftungsleitung Abwasserhebeanlage

J Entlüftungsleitung Fettabscheideranlage

K Entsorgungsleitung DN 65, min. PN 6

L
Fülleinheit mit Kugelhahn u. Druckminderer,  
Anschluss R ¾“

Werkstoff: 

Polyethylen 

Nenngrößen: 

NS 1, 2, 3, 4, 5.5, 7, 8.5, 10

 
Bauform:

Oval

Wahlweise auch mit Entsorgungspumpe 
(Ausführung OSE)

Gültige Normen: 

DIN EN 1825 u. DIN 4040-100

Entsorgungsvorgang:

Der Abscheider wird über eine Entsor-
gungsleitung entleert. Diese wird übli-
cherweise bis nach außen verlegt und 
die Storzkupplung wird in einem Aufputz/
Unterputzkasten integriert. Bevor der 
Inhalt des Abscheiders entsorgt wird, 
wird über die Hochdruckinnenreinigung 
(175 bar), bestehend aus Hochdruck-
pumpe und Hochdrucksprühkopf, dass 
Fett homogenisiert und entsorgungs-
fähig gemacht. Gleichzeitig wird der 

Behälter von innen gereinigt. Danach 
muss der Abscheider über die Füllein-
heit (Lieferumfang) manuell über den 
Kugelhahn wieder komplett mit Wasser 
gefüllt werden. 
 
Während der Entleerung, Reinigung und 
Wiederbefüllung der Anlage entstehen 
keinerlei Gerüche. Der Abscheider kann 
wahlweise auch mit einem Programmab-
lauf versehen werden:

Mit Hochdruckinnenreinigung (175 ■■
bar) inkl. Programmsteuerung: 
z.B. Katalogseite 492

Infobox

Die Fettabscheider sind auch in runder Bauform, sowie aus Edelstahl, Werkstoff 1.4571 erhältlich!
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Einbauvorschlag Vollentsorgung Ausbaustufe 3
Hydrojet-OAE, Probenahmetopf und Abwasserhebeanlage Muli-PE duo

A

E

F

B

C D

G

H

IJ

J K L

Beschreibung Katalogseite

A Zubehör: Grobfang aus Polyethylen 509

B Zubehör: Absperrschieber 511

C
Entsorgungspumpe u. Pumpe für Hochdruckinnen- 
reinigung 175 bar

D Fettabscheideranlage Hydrojet-OAE 494

E Zubehör: Probenahmetopf aus Polyethylen 508

F Abwasserhebeanlage Muli-PE duo 668

G Zubehör: Handmembranpumpe 686

H Druckleitung mit Rückstauschleife

I Entlüftungsleitung Abwasserhebeanlage

J Entlüftungsleitung Fettabscheideranlage

K Entsorgungsleitung DN 65, min. PN 6

L
Fülleinheit mit Magnetventil u. Druckminderer,  
Anschluss R ¾“

Werkstoff: 

Polyethylen 

Nenngrößen: 

NS 1, 2, 3, 4, 5.5, 7, 8.5, 10 

Bauform:

Oval

Wahlweise auch ohne Entsorgungs-
pumpe (Ausführung OA)

Gültige Normen: 

DIN EN 1825 und DIN 4040-100

Entsorgungsvorgang:

Der Abscheider wird über eine Entsor-
gungspumpe entleert. Die Leitung wird 
üblicherweise bis nach außen verlegt 
und die Storzkupplung wird in einem Auf-
putz/Unterputzkasten integriert. Bevor 
der Inhalt des Abscheiders hinausge-
pumpt wird, wird über die Hochdruckin-
nenreinigung (175 bar), bestehend aus 
Hochdruckpumpe und Hochdrucksprüh-

kopf, dass Fett homogenisiert und entsor-
gungsfähig gemacht. Gleichzeitig wird 
der Behälter von innen gereinigt. Danach 
wird der Abscheider über die Fülleinheit 
mit Magnetventil (Lieferumfang) wieder 
komplett mit Wasser gefüllt. Alle Abläufe 
werden über eine Steuereinheit geregelt, 
können aber vor Ort noch individuell 
angepasst werden. 

Die Entsorgung kann auch über eine 
Fernbedienung (Zubehör) von außerhalb 
des Raumes gestartet werden. 
 
Während der Entleerung, Reinigung u. 
Wiederbefüllung der Anlage entstehen 
keinerlei Gerüche. 

Infobox

Die Fettabscheider sind auch in runder Bauform, sowie aus Edelstahl, Werkstoff 1.4571 erhältlich!

Fettabscheider
Freiaufstellung10
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Fettabscheider
Freiaufstellung ﻿10

Einbauvorschlag Teilentsorgung/Frischfettabscheider
Lipator, Probenahmerohr und Abwasserhebeanlage Muli-PE duo

A

E

F

BC

D

G

H

IJ

J

Beschreibung Katalogseite

A Zubehör: Grobfang aus Edelstahl 549

B Fettabscheideranlage Lipator 544

C Handmembranpumpe

D Sammelbehälter 60 Liter für Fette u. Sinkstoffe

E Zubehör: Probenahmerohr aus Edelstahl 548

F Abwasserhebeanlage Muli-PE duo 668

G Zubehör: Handmembranpumpe 686

H Druckleitung mit Rückstauschleife

I Entlüftungsleitung Abwasserhebeanlage

J Entlüftungsleitung Fettabscheideranlage

Werkstoff: 

Edelstahl, 1.4301 

Nenngrößen: 

NS 2, 4, 7, 10, 15, 20 

Bauform:

Rund

Gültige Normen: 

DIN EN 1825 und DIN 4040-100

Entsorgungsvorgang:

Der Abscheider hat einen manuellen 
Fett- und Sinkstoffaustrag. Diese Stoffe 
werden täglich aus dem Abscheider 
abgezogen und in 60 Liter Fässern 
gesammelt. Das restliche Abwasser 
verbleibt im Fettabscheider (90%). Die 
Fässer müssen bis zur Abholung durch 
den Entsorger kühl gelagert werden. 
Die Entsorgung der anfallenden Stoffe 

ist ohne Betriebsunterbrechung möglich 
und durch ein integriertes Rührwerk 
werden die Fett- und Sinkstoffe immer 
fließfähig gehalten. 
 
Um das tägliche manuelle Öffnen der 
Kugelhähne zu vermeiden, ist auch eine 
Ausführung mit automatischen Fett- und 
Schlammabzug erhältlich:

Mit Programmablauf u. automa-■■
tischem Fett- u. Schlammabzug:  
Katalogseite 546

Infobox

Wahlweise auch in Edelstahl, 1.4571 oder für Nassmüllentsorgungsanlagen
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Einbauvorschlag Vollentsorgung Ausbaustufe 3
Fapurat-PE-OAE, Probenahmetopf und Abwasserhebeanlage Muli-PE duo

A

E

F
B

C

D G

H

IJ

J
K

L

Beschreibung Katalogseite

A Zubehör: Grobfang aus Polyethylen 574

B Stärkeabscheideranlage Fapurat-PE-OAE 572

C Entsorgungspumpe inkl. Absperrschieber

D Hochdruckpumpe (175 bar)

E Zubehör: Probenahmetopf aus Polyethylen 574

F Abwasserhebeanlage Muli-PE duo 668

G Zubehör: Handmembranpumpe 686

H Druckleitung mit Rückstauschleife

I Entlüftungsleitung Abwasserhebeanlage

J Entlüftungsleitung Stärkeabscheideranlage

K Entsorgungsleitung DN 65, min. PN 6

L
Fülleinheit mit Magnetventil u. Druckminderer,  
Anschluss R ¾“

Werkstoff: 

Polyethylen 

Nenngrößen: 

NS 0.5, 1, 2

 
Bauform:

Oval

Entsorgungsvorgang:

Der Abscheider wird über eine Entsor-
gungs-pumpe entleert. Die Leitung wird 
üblicherweise bis nach außen verlegt und 
die Storzkupplung wird in einem Aufputz/
Unterputzkasten integriert. Bevor der 
Inhalt des Abscheiders hinausgepumpt 
wird, werden über die Hochdruckinnen-
reinigung (175 bar), bestehend aus 
Hochdruckpumpe u. Hochdrucksprüh-
kopf, die Inhaltsstoffe homogenisiert und 
entsorgungsfähig gemacht. Gleichzeitig 

wird der Behälter von innen gereinigt. 
Danach wird der Abscheider über die Fül-
leinheit mit Magnetventil (Lieferumfang) 
wieder komplett mit Wasser gefüllt. Alle 
Abläufe werden über eine Steuereinheit 
geregelt, können aber vor Ort noch 
individuell angepasst werden. 
 
Die Entsorgung kann auch über eine 
Fernbedienung (Zubehör) von ausserhalb 
des Raumes gestartet werden. 

Oberhalb des Zulaufes befindet sich eine 
Sprühbrause die an einen Brauchwas-
seranschluss angeschlossen werden 
muss. Sie verhindert, dass die Stärke 
aufschäumt.  
 
Während der Entleerung, Reinigung und 
Wiederbefüllung der Anlage entstehen 
keinerlei Gerüche. 

Infobox

Andere Ausbaustufen u. Werkstoffe auf Anfrage!

Stärkeabscheider
Freiaufstellung11
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Einbauvorschlag Leichtflüssigkeitsabscheider Klasse 1
Coalisator-RD, Probenahmerohr und Abwasserhebeanlage Muli-Pro VA

A

E

F

B

C

D
GHI

G

Beschreibung Katalogseite

A Leichtflüssigkeitsabscheider Coalisator-RD 612

B Zubehör: Probenahmerohr aus Edelstahl 615

C Abwasserhebeanlage Muli-Pro VA duo 682

D Druckleitung mit Rückstauschleife

E Zubehör: Handmembranpumpe 686

F Entlüftungsleitung Abwasserhebeanlage

G Entlüftungsleitung Leichtfüssigkeitsabscheider

H Entsorgungsleitung DN 65, min. PN 6

I
Zubehör: Alarmanlage zur Messung der  Ölschicht  
u. des Aufstaus

Werkstoff: 

Edelstahl

 
Nenngrößen: 

NS 3, 6, 10

 
Bauform:

Rund

Gültige Normen: 

DIN EN 858 und DIN 1999-101

Entsorgungsvorgang:

Der Abscheider wird über eine Ent-
sorgungsleitung entleert. Diese wird 
üblicherweise bis nach außen verlegt u. 
die Storzkupplung wird in einem Aufputz/
Unterputzkasten integriert. Danach muss 
der Deckel geöffnet, der Abscheider u. 
das Koaleszenzelement gereinigt wer-

den. Der Abscheider ist vor Inbetriebnah-
me wieder mit Wasser zu füllen. 
 
Die Alarmanlage (Zubehör) zeigt optisch 
u. akustisch an, wenn die Ölschicht 
erreicht ist, damit eine Entsorgung in die 
Wege geleitet werden kann. Eine zweite 

Sonde dient zur Sicherheit. Falls es zu 
Verstopfungen am Koaleszenzelement 
kommt u. es einen Wasseraufstau zur 
Folge hat, wird ein Alarm ausgelöst.

Infobox

Wahlweise auch ohne Direktabsaugung oder in Edelstahl, 1.4571

Leichtflüssigkeitsabscheider
Freiaufstellung ﻿12
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Einbauvorschlag biologische Abwasserbehandlungsanlage
Fettabscheider Hydrojet-RAE, Biojet-F, und Abwasserhebeanlage Muli-Pro PE Duo

A

E

F

B C D

G

Beschreibung Katalogseite

A Fettabscheideranlage Hydrojet-RAE 506

B Biologische Abwasserbehandlung Biojet-F 624

C Filtrations/Sedimentationseinheit 630

D Abwasserhebeanlage Muli-Pro PE duo 676

E Entlüftungsleitung Abwasserhebeanlage

F
Entlüftungsleitung Biologische Abwasser- 
behandlungs-anlage Biojet-F

G Entlüftungsleitung Fettabscheideranlage

Werkstoff: 

Edelstahl 

Größen: 

Für Fettabscheider Nenngrößen  
NS 2, 4, 7, 10

 
Bauform:

Rund in Segmenten zerlegbar

Wahlweise auch ohne Filtrations-/ 
Sedimentationseinheit

Funktionsbeschreibung:

Die Standardbiologie besteht aus 
mehreren Biologiereaktoren und einer 
Übergabestation. Das im Fettabscheider 
vorgereinigte Abwasser fließt den Biolo-
giereaktoren im freien Gefälle zu. Es wird 
durch eine entsprechend ausgebildete 
Zulaufführung in den unteren Bereich 
des Reaktors geleitet. Von dort gelangt 
das Abwasser durch die spezielle 

Wirbelschichtbiologie. Die in dieser 
Wirbelschicht befindlichen Mikroorganis-
men behandeln das organisch belastete 
Abwasser. Die emulgierten und gelösten 
organischen Anteile werden effektiv redu-
ziert. Das Abwasser fließt nun weiter in 
die Übergabestation. Die vor dem Ablauf 
angeordnete Überlaufkante hält den 
Wasserspiegel und zieht das Abwasser 

von der Oberfläche ab. Dieses läuft dann 
im freien Gefälle in die Ablaufleitung 
zum Kanal. Die sich noch im Abwasser 
befindlichen sedimentierbaren Anteile 
sinken in der Übergabestation zu Boden 
und werden von einer Pumpe in den Zu-
lauf der Standardbiologie befördert und 
als aktive Biomasse dem Abbauprozess 
nochmals zugeführt.

Beispiel Aufstellvarianten:

Infobox

Andere Aufstellvarianten sind möglich!

Verfahrenstechnik13
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Abwasserhebeanlagen
Fäkalienfreies  Abwasser 14

Einbauvorschlag Sinkamat-K zum Erdeinbau in frostgeschützten Räumen  
unterhalb der Rückstauebene, ohne Dämmung

A

E

F

B

C

D

Beschreibung Artikel-Nr.

A Fliesen

B Bodenplatte

C Erdreich

D teleskopisch verstellbares Aufsatzstück mit Wendeplatte Belastungsklasse K 3

E Pumpenkabel

F ACO Kleinhebeanlage Sinkamat-K zum Erdeinbau in frostgeschützten Räumen 
unterhalb der Rückstauebene

beispeilhaft für  
Sinkamat-K-Baureihe: 620441

Einbauvorschlag Sinkamat-K zum Erdeinbau in frostgeschützten Räumen  
unterhalb der Rückstauebene, ohne Dämmung, mit Abdichtungsflansch

A

E

G

B

C

D

F

Beschreibung Artikel-Nr.

A Fliesen

B Bodenplatte

C Erdreich

D teleskopisch verstellbares Aufsatzstück mit Wendeplatte Belastungsklasse K 3

E Pumpenkabel

F Abdichtungsflansch 620382

G ACO Kleinhebeanlage Sinkamat-K zum Erdeinbau in frostgeschützten Räumen 
unterhalb der Rückstauebene mit Adichtungsflansch

beispeilhaft für  
Sinkamat-K-Baureihe: 620441
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Einbauvorschlag Sinkamat-K zum Erdeinbau in frostgeschützten Räumen  
unterhalb der Rückstauebene, mit Dämmung

A

F

G

B

C

E

D

Beschreibung Artikel-Nr.

A Fliesen

B Wärmedämmung

C Bodenplatte

D Erdreich

E teleskopisch verstellbares Aufsatzstück mit Wendeplatte Belastungsklasse K 3

F Pumpenkabel

G ACO Kleinhebeanlage Sinkamat-K zum Erdeinbau in frostgeschützten Räumen 
unterhalb der Rückstauebene

beispeilhaft für  
Sinkamat-K-Baureihe: 620441

Einbauvorschlag Sinkamat-K zum Erdeinbau in frostgeschützten Räumen  
unterhalb der Rückstauebene, mit Dämmung, mit Abdichtungsflansch

A

F

H

B

C

E

D

G

Beschreibung Artikel-Nr.

A Fliesen

B Wärmedämmung

C Bodenplatte

D Erdreich

E teleskopisch verstellbares Aufsatzstück mit Wendeplatte Belastungsklasse K 3

F Pumpenkabel

G Abdichtungsflansch 620382

H ACO Kleinhebeanlage Sinkamat-K zum Erdeinbau in frostgeschützten Räumen 
unterhalb der Rückstauebene

beispeilhaft für  
Sinkamat-K-Baureihe: 620441

Abwasserhebeanlagen
Fäkalienfreies  Abwasser14
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Darstellung der Entlüftungsleitung für Sinkamat-K zum Erdeinbau in  
frostgeschützten Räumen, unterhalb der Rückstauebene

A

E

C

Detailansicht

B

D

A

C

Beschreibung Artikel-Nr.

A
ACO Kleinhebeanlage Sinkamat-K zum Erdeinbau in frostgeschützten 
Räumen unterhalb der Rückstauebene 

Beispielhaft für Sinkamat-K-Baureihe: 
620441

B Zulaufleitung

C Behälterentlüftung über Dach

D Druckleitung 

E Rückstauschleife 

Abwasserhebeanlagen
Fäkalienfreies  Abwasser 14
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Einbauvorschlag Muli-Star MWS

A

E

F

BC

D

G

H
I

J

K

L

M

N

Beschreibung Katalogseite

A Hebeanlage Muli-Star MWS 1 666

B Schaltkasten

C Schuko-Steckdose

D Anschlusskabel mit Schucko-Stecker

E Rückstauschleife

F Behälterentlüftung

G Druckleitung

H Zulaufleitung

I Absperrschieber Zulauf (Zubehör) 686

J Entleerungleitung Sammelbehälter

K Handmembranpumpe (Zubehör) 686

L Dreiwegehahn (Zubehör) 686

M Absperrschieber Druckleitung (Zubehör) 686

N Pumpensumpf (bauseits)

Abwasserhebeanlagen
Fäkalienhaltiges  Abwasser14
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Einbauvorschlag Muli-Pro-PE V duo

A

E

F

B

C

D
G

H

I

J

K

LM

N

Beschreibung Katalogseite

A Hebeanlage Muli-Pro duo 676

B Schaltkasten

C Kleinstkompressor

D CEE-Steckdose bzw. Anschlusskabel

E Rückstauschleife

F Behälterentlüftung

G Druckleitung

H Zulaufleitung

I Absperrschieber Zulauf (Zubehör) 686

J Entleerungleitung Sammelbehälter

K Handmembranpumpe (Zubehör) 686

L Dreiwegehahn (Zubehör) 686

M Absperrschieber Druckleitung (Zubehör) 686

N Pumpensumpf (bauseits)

Infobox

Weitere Ausführungen in Kapitel 14 Abwasserhebeanlagen!

Abwasserhebeanlagen
Fäkalienhaltiges  Abwasser 14
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Infobox

Weitere Ausführungen in Kapitel 15 Fertigpumpstationen!

Einbauvorschlag Muli-Max-F 
Abdeckungsklasse A 15/B 125

A

E

F

B

C

D

G

Beschreibung Katalogseite

A Fertigpumpstation Muli-Max-F 698

B Tauchpumpe 698

C Zulaufleitung

D Druckleitung mit Rückstauschleife

E Kabelleerrohr für Motorleitung u. Steuerleitung

F Steuerung mit Display 704

G Entlüftungsleitung Pumpstation

Fertigpumpstationen15





Entwässern

Flachdach-, Balkon-
und Terrassenabläufe

Bodenabläufe und Rinnen

Badentwässerung

Rohrsysteme

Rückstauverschlüsse

Abdeckungen

Reinigungsverschlüsse

Abscheiden

Fettabscheider

Stärkeabscheider

Leichtflüssigkeitsabscheider

Verfahrenstechnik

Pumpen

Abwasserhebeanlagen

Fertigpumpstationen

Das ACO Haustechnik Produktsortiment

Die ACO Gruppe. Auf eine starke Familie ist Verlass.

ACO Passavant GmbH

Im Gewerbepark 11c
36457 Stadtlengsfeld
Tel. 036965 819-0
Fax 036965 819-361
www.aco-haustechnik.de/katalog
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