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VerfahrenstechnikKapitel-Inhalt

Abscheider       Verfahrenstechnik   

Biologische  
Abwasserbehandlung

Biologische Abwasserbehandlung

■■ Zum Einbau in Gebäuden hinter Fettabscheideranlagen
■■ Biologische Behandlung des Abwassers nach Fettabscheideranlagen
■■ Zur Reduzierung der schwerflüchtigen lipophilen Stoffe
■■ Zur Stabilisierung des pH-Wertes
■■ Geeignet für Fettabscheider NS 2 – 25
■■ Segmentbauweise zur problemlosen Einbringung
■■ Wahlweise auch mit Sedimentations-/Filtrationseinheit

Chemisch-physikalische 
Abwasserbehandlung

Chemisch-physikalische Abwasserbehandlung

■■ Abwasserbehandlung zur Reduzierung der Fett- und Ölkonzentration im Ablauf 
von ACO-Fettabscheidern

■■ Energiesparende und benutzerfreundliche Automatikausführung zur Behandlung 
von Gastronomieabwässern

■■ Zur Freiaufstellung in frostfreien Räumen
■■ Integriertes Touch-Panel zur Prozessvisualisierung und zur Kontrolle von relevan-
ten Anlagenparametern

Energierückgewinnung

Wärmetauscher 
Abwasser als innovative Wärmequelle ist dort besonders attraktiv geworden, wo 
hohe Abwassermengen und Temperaturen vorhanden sind. Diese beiden Parameter 
sind häufig in Großküchen der Gastronomie vorzufinden und bieten somit optimale 
Voraussetzungen für eine wirtschaftliche Rückgewinnung der Wärme. Schnittstelle 
für die Installation dieser Anlagentechnik sind Fettabscheider.
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Grundlagen

Weitergehende Abwasserbehandlung

An die weitergehende Behandlung von 
Abwässern werden besondere Anfor-
derungen gestellt, da das Abwasser je 
nach Entstehungsprozess unterschiedlich 
zusammengesetzt sein kann. 
Für die Konzeption der Abwasserbehand-
lungsanlagen werden die dafür wichtigen 

Aspekte wie Verfahrenstechnik, Ökonomie 
und Ökologie berücksichtigt. Erst nach 
fundierter Analyse der jeweiligen örtlichen 
Gegebenheiten und der genauen Abwas-
serverhältnisse entscheidet sich, welches 
Verfahren für den konkreten Anwendungs-
fall die beste Lösung darstellt.  

Hierzu bietet ACO Anlagen und Verfahrens-
techniken, mit deren praktischer Anwen-
dung die unterschiedlichsten Aufgaben in 
der Abwasserbehandlung gelöst werden.

Einsatzgebiete

■■ Fetthaltige Abwässer aus gewerblichen 
Küchen (ausgewogenes Verhältnis von 
CSB/BSB) 

■■ Mensen
■■ Hotels
■■ Krankenhäuser

■■ Großschlachtbetriebe

Einsatzgrenzen

Die biologische Abwasserbehandlungsstufe bei einem unausgewogenen Verhältnis von CSB/BSB nur bedingt zu empfehlen, wie z.B.:

■■ Abwasser mit mineralischen Leichtflüs-
sigekeiten

■■ Schwarz- und Grauwasser ■■ Spezialanwendungen wie Bäckereien, 
Pharmaindustrie, Kosmetikbranche etc.

Verfahrenstechniken für die weitergehende biologische Abwasserbehandlung 

Behandlung organisch mit tierischen und pflanzlichen Ölen und Fetten belasteter Abwässer
■■ Standardbiologie oder
■■ Kombination aus Standardbiologie und Sedimentations-/Filtrationseinheit

Planungsinformationen

Anwendung

Die biologische Abwasserbehandlung 
ist eine besonders umweltfreundliche 
Anwendungstechnik. Die hohe organische 
Belastung von Abwässern mit Ölen und 
Fetten aus dem Bereich der Küchen erfor-
dert gemäß den geltenden Bestimmungen 
den Einsatz einer Fettabscheideranlage. 
In diesen Abscheideranlagen erfolgt eine 
Behandlung der Abwässer allein durch die 
Schwerkraft. Hierbei werden in der Regel 
jedoch nur die frei abscheidbaren Öle und 
Fette sowie Sinkstoffe zurückgehalten. 
Emulgierte und gelöste Komponenten 
im Abwasser passieren den Abscheider 

nahezu ungehindert. Dies führt zwangs-
läufig zu Grenzwertüberschreitungen bei 
erhöhten Anforderungen an den Parameter 
lipophile Stoffe. Da dieser Parameter in 
vielen Städten (beispielsw. in Frankfurt/
Main) verschärft im Blickfeld der Behörden 
steht, liegt der Fokus auf weitergehenden 
Reinigungsverfahren hinter Fettabscheider-
anlagen.

Mit der von ACO entwickelten Standard-
biologie ACO Biojet und der ACO Sedi-
mentations-/Filtrationseinheit wird der 
Grenzwert zur Einhaltung schwerflüchtiger 
lipophiler Stoffe dauerhaft unterschritten. 

Weiterhin werden die Parameter CSB und 
BSB5 teilweise reduziert sowie der pH-Wert 
stabilisiert.

Wichtig:

Chlorhaltige Reinigungsmittel und Wasser-
stoffperoxid sind zu vermeiden, da diese 
biozide und korrosive (Edelstahl) Eigen-
schaften aufweisen.  
Zum Schutz der biologischen Abwasserbe-
handlung ist eine Bypassleitung, beispiels-
weise bei einer intensiven Küchenreinigung, 
sinnvoll (bauseits).

1. Fettabscheider 2. Biologiereaktor 4. Sedimentationseinheit3. Filtrationseinheit (optional)

1

2

3

4
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Verfahrenstechnik   Abwasserbehandlung   Biologie
11

Funktionsbeschreibung Standardbiologie ACO Biojet

Die Standardbiologie besteht aus mehreren  
Biologiereaktoren und einer Sedimen-
tationseinheit. Das im Fettabscheider 
vorgereinigte Abwasser fließt den Biologie-
reaktoren im freien Gefälle zu und passiert 
die spezielle Wirbelschichtbiologie. Die 
in dieser Wirbelschicht befindlichen 
Mikroorganismen behandeln das organisch 
belastete Abwasser. Die emulgierten und 
gelösten organischen Anteile werden 
effektiv reduziert. Das Abwasser fließt 
nun weiter in die Sedimentationseinheit. 

Die vor dem Ablauf angeordnete Überlauf-
kante hält den Wasserspiegel und zieht 
das Abwasser von der Oberfläche ab. 
Dieses läuft dann im freien Gefälle in die 
Ablaufleitung zum Kanal. Die sich noch im 
Abwasser befindlichen sedimentierbaren 
Anteile sinken in der Sedimentationseinheit 
zu Boden und werden von einer Pumpe in 
den Zulauf der Standardbiologie befördert 
und als aktive Biomasse dem Abbaupro-
zess nochmals zugeführt. 

Produktvorteile

■■ Gesamte Anlagentechnik aus Edelstahl, 
Werkstoff 1.4571

■■ Geruchsdicht gekapselt
■■ Vollautomatischer Betrieb
■■ Geringfügige Folgekosten durch Be-
triebsmittel

■■ Einfachste Einbringung durch Segment-
bauweise

Folgende Kombinationen sind möglich

Variante 1: Fettabscheider gemäß  
DIN EN 1825/4040 
+ Standardbiologie

 
Variante 2: Fettabscheider gemäß  
DIN EN 1825/4040  
+ Standardbiologie  
+ Sedimentations-/Filtrationseinheit

Abbau der lipophilen Stoffe

Der Parameter schwerflüchtige lipophile 
Stoffe wird durch den Einsatz von Behand-
lungsverfahren reduziert.

Der Parameter schwerflüchtige lipophile 
Stoffe setzt sich dabei aus der Summe 
folgender organischer Anteile zusammen:

■■ Frei abscheidbare lipophile Anteile
■■ Schwerflüchtige lipophile Anteile

schwerflüchtige lipophile Stoffe in mg/I

500 100 150 200 250 300

Va
ria

nt
en

ACO Biojet-VA oder Biojet-PE

ACO Biojet-F-VA oder Biojet-F-PE

ACO Dosierstation Lipufloc

350

1.

2.

3.

Fettabscheider Biologiereaktor Sedimentationseinheit

Filtrationseinheit (optional)
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Biologische Abwasserbehandlung
Kompaktbauweise aus Edelstahl

Abscheider   Verfahrenstechnik   Biologie

Abwasserbehandlungsanlage ACO Biojet VA�

Produktinformationen

ACO Produktvorteile

■■ Reduzierung der schwerflüchtigen li-
pophilen Stoffe auf ca. 100 mg/l nach 
der biologischen Behandlung

■■ Die biochemischen Prozesse stabilisie-
ren den pH-Wert im neutralen Bereich

■■ Durch biochemische Prozesse werden 
weiterhin die BSB5- und CSB-Belastung 
des Abwassers reduziert

■■ Keine Rückstände, die permanent 
entsorgt werden müssen

■■ Wenig Personal- und Wartungsaufwand
■■ Problemlose Einbringung der Anlagen-
teile durch Baukastenprinzip

■■ Die verwendeten Stämme der Mik-
roorganismen sind ohne Risiko für 
Gesundheit und Umwelt

■■ Biologische Abwasserbehandlung hinter 
Fettabscheidern gemäß DIN EN 1825/
DIN 4040‑100 für NS (2/4/7/10)

■■ Energiesparende und benutzerfreundli-
che Automatikausführung

�� Zur deutlichen Reduzierung der 
schwerflüchtigen lipophilen Stoffe

�� Zur deutlichen Reduzierung der CSB- 
und BSB5-Werte

�� Zur Stabilisierung des pH-Wertes
■■ Zum Einbau in Räumen freistehend
■■ Aus Edelstahl, Werkstoff 1.4571
■■ Anlage geruchsdicht gekapselt

■■ In Segment/Modulbauweise (erweiter-
bar)

■■ Biologiereaktor und Sedimentationsein-
heit bestehend aus

�� Mit wartungsfreundlicher und sparsa-
mer Anlagentechnik

�� Mit Wirbelschichtbiologie und speziell 
adaptierten Mikroorganismen (Gruppe 
I der nicht pathogenen Stämme)

�� Mit automatischer Rückführung der 
Sedimente aus der Sedimentations-
einheit in die Anlage

�� Mit automatischem Abzug des gerei-
nigten Abwassers in den Kanal

�� Mit Standardsteuerung IP 55 mit 
automatischem Programmablauf und 
Sammelstörmeldung für ZLT (GLT)

�� Mit Grundablass DN 100 zu Revisi-
onszwecken

■■ System ACO Passavant
�� Zu- und Ablauf DN 150
�� Anschlussstutzen mit Außendurch-
messer: 160 mm (Übergang lose 
beigelegt bei NS 2/4)

�� Separate Anlagenentlüftung
�� Anschlussstutzen auf den Biologie-
reaktoren mit Außendurchmesser: 
110 mm

�� Elektroanschluss: 
230 V/50 Hz/1,5 kW

�� Benötigte Luftmenge: 3-faches Raum-
volumen pro Stunde

 

Bestellinformationen

Typ Anzahl Bio-
reaktoren

Inhalt Gewicht Artikel-Nr.

Bioreakto-
ren

Gesamt Leer Gefüllt Rechts Links

[l] [l] [kg] [kg]
2 2 1000 1075 495 1570 7902.00.00 7902.00.10
4 3 1500 1575 675 2250 7904.00.00 7904.00.10
7 6 3420 3520 1400 4920 7907.00.00 7907.00.10

10 8 5200 5340 2070 7410 7910.00.00 7910.00.10
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Biologische Abwasserbehandlung
Kompaktbauweise aus Edelstahl

Abscheider   Verfahrenstechnik   Biologie

Abmessungen

Bedienungsraum -Rechts-

SedimentationseinheitBioreaktorBioreaktor

Entlüftung DN 100

m
in

 6
00

Wartungsöffnung
LW 500

Wartungsöffnung
LW 500

625

2950

n x Ø 750

H
 2

H
 3

H
 1

82
0

m
in

 1
50

ca
. 6

00

ca
. 9

00

450

Steuerung

Sedimentrückführleitung

Druckluftleitung

Zulauf
DN 150 Ablauf

DN ...

B

A

Aufstellvariante -Typ 2 und 4 -

Bedienungsraum -Rechts-

B

A

Aufstellvariante -Typ 7 und 10 -

Bedienungsraum -Rechts-

Typ Abmessungen
H1 H2 H3 A B

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 1120 1070 1450 3100 900
4 1120 1070 1450 4100 900
7 1290 1240 1630 4600 3700

10 1470 1420 1820 5500 4600

Hinweis: Weitere Aufstellvarianten auf Anfrage.

Infobox
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Biologische Abwasserbehandlung
Kompaktbauweise aus Edelstahl

Abscheider   Verfahrenstechnik   Biologie

Abwasserbehandlungsanlage ACO Biojet-F VA�

Produktinformationen

ACO Produktvorteile

■■ Reduzierung der schwerflüchtigen 
lipophilen Stoffe auf ca. 80 mg/l nach 
der biologischen Behandlung

■■ Die biochemischen Prozesse stabilisie-
ren den pH-Wert im neutralen Bereich

■■ Durch die biochemischen Prozesse 
werden weiterhin die BSB5- und CSB-
Belastung im Abwasser reduziert

■■ Keine Rückstände, die permanent 
entsorgt werden müssen

■■ Wenig Personal- und Wartungsaufwand
■■ Problemlose Einbringung der Anlagen-
teile durch Baukastenprinzip

■■ Die Freiaufstellung ermöglicht eine 
einfache Installation, Kontrolle und 
Wartung

■■ Die verwendeten Stämme der Mik-
roorganismen sind ohne Risiko für 
Gesundheit und Umwelt

■■ Biologische Nachreinigungsstufe hinter 
Fettabscheidern gemäß DIN EN 1825/
DIN 4040‑100 für NS (2/4/7/10)

■■ Energiesparende und benutzerfreundli-
che Automatikausführung zur deutlichen 
Reduzierung der organischen Belastung

�� Schwerflüchtigen lipophilen Stoffe
�� Absetzbaren Stoffe
�� Des CSB- und BSB5-Wertes
�� Zur Stabilisierung des pH-Wertes

■■ Zum Einbau in Räumen freistehend

■■ Aus Edelstahl, Werkstoff 1.4571
■■ Anlage geruchsdicht gekapselt
■■ In Segment/Modulbauweise (erweiter-
bar)

■■ Biologiereaktoren, Sedimentations-/
Filtrationseinheit bestehend aus

�� Mit wartungsfreundlicher und sparsa-
mer Anlagentechnik

�� Mit Wirbelschichtbiologie und speziell 
adaptierten Mikroorganismen (Gruppe 
I der nicht pathogenen Stämme)

�� Mit automatischer Rückführung der 
Sedimente

�� Mit automatischem Abzug des gerei-
nigten Abwassers in den Kanal

�� Mit Standardsteuerung IP 55 mit 
automatischem Programmablauf und 
Sammelstörmeldung für ZLT (GLT)

�� Mit Grundablass DN 100 zu War-
tungszwecken

■■ System ACO Passavant
�� Zu- und Ablauf DN 150
�� Anschlussstutzen mit Außendurch-
messer: 160 mm (Übergang lose 
beigelegt bei NS 2/4)

�� Separate Anlagenlüftung
�� Anschlussstutzen auf den Biologie-
reaktoren mit Außendurchmesser: 
110 mm

�� Elektroanschluss: 
400 V/50 Hz/2,5 kW

�� Benötigte Luftmenge: 3-faches Raum-
volumen pro Stunde

 

Bestellinformationen

Typ Anzahl Bio-
reaktoren

Inhalt Gewicht Artikel-Nr.

Bioreakto-
ren

Gesamt Leer Gefüllt Rechts Links

[l] [l] [kg] [kg]
2 2 1000 1430 700 2130 7902.20.00 7902.20.10
4 3 1500 1930 880 2810 7904.20.00 7904.20.10
7 6 3420 3850 1600 5450 7907.20.00 7907.20.10

10 8 5200 5630 2260 7890 7910.20.00 7910.20.10
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Biologische Abwasserbehandlung
Kompaktbauweise aus Edelstahl

Abscheider   Verfahrenstechnik   Biologie

Abmessungen

Aufstellvariante -Typ 2 und 4 -

B

A
Bedienungsraum -Rechts-

Aufstellvariante -Typ 7 und 10 -
B

A

Bedienungsraum -Rechts-

Entlüftung DN 100

n x Ø 750

m
in

 6
00

3700

ca
. 6

00

m
in

 1
50

Wartungsöffnung
LW 500

Ablauf
DN 150

1320

H
2 

= 
10

15 15
00

Wartungsöffnung
LW 500

Sedimentations- und
Filtrationseinheit

Wartungsöffnung
LW 300

Touchpanel
(Option)

Entlüftung
DN 100

Steuerung

BioreaktorBioreaktor

82
5

DruckluftleitungGrundablass
DN 50

95
0

Grundablass
DN 50

Bedienungsraum -Rechts-

ca
. 9

00
600

Zulauf
DN 150

H
 3

H
 1

Bioreaktor

Rückführleitung
(in Zulauf Fettabscheider)

Typ Abmessungen
H1 H2 H3 A B

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 1120 1015 1450 3700 950
4 1120 1015 1450 4700 950
7 1290 1015 1650 5300 3650

10 1470 1015 1800 6300 4600

Hinweis: Weitere Aufstellvarianten auf Anfrage.

Infobox
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Biologische Abwasserbehandlung
Kompaktbauweise aus Polyethylen

Abscheider   Verfahrenstechnik   Biologie

Abwasserbehandlungsanlage ACO Biojet PE�

Produktinformationen

ACO Produktvorteile

■■ Reduzierung der schwerflüchtigen li-
pophilen Stoffe auf ca. 100 mg/l nach 
der biologischen Behandlung

■■ Die biochemischen Prozesse stabilisie-
ren den pH-Wert im neutralen Bereich

■■ Durch biochemische Prozesse werden 
weiterhin die BSB5- und CSB-Belastung 
des Abwassers reduziert

■■ Keine Rückstände, die permanent 
entsorgt werden müssen

■■ Wenig Personal- und Wartungsaufwand
■■ Folgekosten fallen lediglich als Ener-
giekosten für die Pumpentechnik und 
durch die Betriebsmittel an

■■ Kompakte Behälterbauweise
■■ Geringerer Raumbedarf
■■ Wirtschaftliche Nenngrößenabstufung
■■ Problemlose Einbringung der Anlagen-
teile durch Baukastenprinzip

■■ Die verwendeten Stämme der Mik-
roorganismen sind ohne Risiko für 
Gesundheit und Umwelt

■■ Biologische Abwasserbehandlung 
hinter Fettabscheidern gemäß 
EN 1825/DIN 4040‑100 für NS 
(2/4/5,5/7/8,5/10/15/20/25)

■■ Energiesparende und benutzerfreundli-
che Automatikausführung

�� Zur deutlichen Reduzierung der 
schwerflüchtigen lipophilen Stoffe

�� Zur deutlichen Reduzierung der CSB 
und BSB5-Werte

�� Zur Stabilisierung des pH-Wertes
■■ Zur Freiaufstellung in frostgeschützten 
Bereichen

■■ Bioreaktor, Behälter aus Polyethylen 
(LLD-PE)

■■ Sedimenteinheit, Behälter u. Gehäuse 
aus Edelstahl, Werkstoff 1.4571

■■ Anlage geruchsdicht gekapselt
■■ In Segment/Modulbauweise (erweiter-
bar)

■■ Biologiereaktor und Sedimentationsein-
heit

�� Mit wartungsfreundlicher und sparsa-
mer Anlagentechnik

�� Mit Wirbelschichtbiologie und speziell 
adaptierten Mikroorganismen (Grup-
pe I der nicht pathogenen Stämme)

�� Mit automatischer Rückführung der 
Sedimente aus der Sedimentations-
einheit in die Anlage

�� Mit automatischem Abzug des gerei-
nigten Abwassers in den Kanal

�� Mit Standardsteuerung IP 55 mit 
automatischem Programmablauf und 
Sammelstörmeldung für ZLT (GLT)

�� Mit Grundablass DN 50 zu Revisions-
zwecken

■■ System ACO Passavant
�� Zu- und Ablauf DN 150
�� Anschlussmuffe bzw. Anschlussstut-
zen für Anschlussrohr mit Außen-
durchmesser: 160 mm (Übergang auf 
DN 100 lose beigelegt bei NS 2/4)

�� Separate Anlagenentlüftung, An-
schlussstutzen mit Außendurchmes-
ser 110 mm

�� Elektroanschluss: 
400 V/50 Hz/1,5 kW

�� Benötigte Luftmenge: 3-faches Raum-
volumen pro Stunde

 

Bestellinformationen

Typ Anzahl Bio-
reaktoren

Inhalt Gewicht Artikel-Nr.

Bioreakto-
ren

Gesamt Leer Gefüllt Rechts Links

[l] [l] [kg] [kg]
2 1 820 900 240 1140 3502.00.00 3502.00.10
4 2 1640 1720 340 2060 3504.00.00 3504.00.10

5,5 3 2460 2540 440 2980 3505.00.00 3505.00.10
7 4 3280 3360 540 3900 3507.00.00 3507.00.10

8,5 5 4100 4180 640 4820 3508.00.00 3508.00.10
10 6 4920 5000 740 5740 3510.00.00 3510.00.10
15 8 6560 6720 1080 7800 3515.00.00 3515.00.10
20 10 8200 8360 1280 9640 3520.00.00 3520.00.10
25 12 9840 10000 1480 11480 3525.00.00 3525.00.10
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Biologische Abwasserbehandlung
Kompaktbauweise aus Polyethylen

Abscheider   Verfahrenstechnik   Biologie

Abmessungen

Rückführleitung
(in Zulauf Fettabscheider)

95
0

Wartungsöffnung
LW 300

Touchpanel
(Option)

Entlüftung
DN 100

Steuerung

Zulauf
DN 150

Ablauf
DN 150

Wartungsöffnung
LW 500

1320n x □1060

10
15

15
00

m
in

 6
00

11
85

82
5

m
in

 1
50

ca
. 6

00
ca

 1
10

0

550

Wartungsöffnung
LW 500

Entlüftung
DN 100

Bioreaktor Bioreaktor Sedimentations- und
Filtrationseinheit

Grundablass
DN 50

Bedienungsraum -Rechts-

Druckluftleitung

Aufstellvariante -Typ 2 bis 10 - Aufstellvariante -Typ 15, 20 und 25 -

Bedienungsraum -Rechts-

B

A B

A

Bedienungsraum -Rechts/Links-

Typ Abmessungen
A B

[mm] [mm]
2 2100 1100
4 3050 1100

5,5 4050 1100
7 5050 1100

8,5 6050 1100
10 7050 1100
15 6800 2500
20 7800 2500
25 8800 2500

Hinweis: Weitere Aufstellvarianten auf Anfrage.

Infobox
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Biologische Abwasserbehandlung
Kompaktbauweise aus Polyethylen

Abscheider   Verfahrenstechnik   Biologie

Abwasserbehandlungsanlage ACO Biojet-F PE�

Produktinformationen

ACO Produktvorteile

■■ Reduzierung der schwerflüchtigen 
lipophilen Stoffe auf ca. 80 mg/l nach 
der biologischen Behandlung

■■ Die biochemischen Prozesse stabilisie-
ren den pH-Wert im neutralen Bereich

■■ Durch biochemische Prozesse werden 
weiterhin die BSB5- und CSB-Belastung 
des Abwassers reduziert

■■ Keine Rückstände, die permanent 
entsorgt werden müssen

■■ Wenig Personal- und Wartungsaufwand
■■ Folgekosten fallen lediglich als Ener-
giekosten für die Pumpentechnik und 
durch die Betriebsmittel an

■■ Kompakte Behälterbauweise
■■ Geringerer Raumbedarf
■■ Wirtschaftliche Nenngrößenabstufung
■■ Problemlose Einbringung der Anlagen-
teile durch Baukastenprinzip

■■ Die Freiaufstellung ermöglicht einfache 
Installation, Kontrolle und Wartung

■■ Die verwendeten Stämme der Mik-
roorganismen sind ohne Risiko für 
Gesundheit und Umwelt

■■ Biologische Abwasserbehandlung 
hinter Fettabscheidern gemäß 
EN 1825/DIN 4040‑100 für NS 
(2/4/5,5/7/8,5/10/15/20/25)

■■ Energiesparende und benutzerfreundli-
che Automatikausführung zur deutlichen 
Reduzierung der organischen Belastung

�� Zur deutlichen Reduzierung der 
schwerflüchtigen lipophilen Stoffe

�� Zur deutlichen Reduzierung der CSB 
und BSB5-Werte

�� Zur Stabilisierung des pH-Wertes
■■ Zum Einbau in Räumen freistehend

■■ Bioreaktor, Behälter aus Polyethylen 
(LLD-PE)

■■ Filtrationseinheit, Behälter u. Gehäuse 
aus Edelstahl, Werkstoff 1.4571

■■ Anlage geruchsdicht gekapselt
■■ In Segment/Modulbauweise (erweiter-
bar)

■■ Biologiereaktoren und Filtrationseinheit
�� Mit wartungsfreundlicher und sparsa-
mer Anlagentechnik

�� Mit Wirbelschichtbiologie und speziell 
adaptierten Mikroorganismen (Grup-
pe I der nicht pathogenen Stämme)

�� Mit automatischer Rückführung des 
Überschussschlamms (in Zulauf 
Fettabscheider) und des Rücklauf-
schlamms (in Zulauf der ACO Biojet-F 
PE) aus der Sedimentationseinheit in 
die Anlage

�� Mit Standardsteuerung IP 55 mit auto-
matischem Programmablauf und Sam-
melstörmeldung für ZLT (GLT), Option: 
Touchpanel u. Fernüberwachung

�� Mit Grundablass DN 50 an Bioreaktor 
und Sedimentationseinheit zu Revisi-
onszwecken

■■ System ACO Passavant
�� Zu- und Ablauf DN 150
�� Anschlussmuffe bzw. Anschlussstut-
zen für Anschlussrohr mit Außen-
durchmesser: 160 mm (Übergang auf 
DN 100 lose beigelegt bei NS 2/4)

�� Separate Anlagenentlüftung, An-
schlussstutzen an Bioreaktor und 
Sedimentationseinheit mit Außen-
durchmesser: 110 mm

�� Elektroanschluss: 
400 V/50 Hz/2,5 kW

�� Benötigte Luftmenge: 3-faches Raum-
volumen pro Stunde

 

Bestellinformationen

Typ Anzahl Bio-
reaktoren

Inhalt Gewicht Artikel-Nr.

Bioreakto-
ren

Gesamt Leer Gefüllt Rechts Links

[l] [l] [kg] [kg]
2 1 820 1250 440 1690 3502.20.00 3502.20.10
4 2 1640 2070 540 2610 3504.20.00 3504.20.10

5,5 3 2460 2890 640 3530 3505.20.00 3505.20.10
7 4 3280 3710 740 4450 3507.20.00 3507.20.10

8,5 5 4100 4530 840 5370 3508.20.00 3508.20.10
10 6 4920 5350 940 6290 3510.20.00 3510.20.10
15 8 6560 6990 1140 8130 3515.20.00 3515.20.10
20 10 8200 8630 1340 9970 3520.20.00 3520.20.10
25 12 9840 10270 1540 11810 3525.20.00 3525.20.10
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Biologische Abwasserbehandlung
Kompaktbauweise aus Polyethylen

Abscheider   Verfahrenstechnik   Biologie

Abmessungen

Rückführleitung
(in Zulauf Fettabscheider)

95
0

Wartungsöffnung
LW 300

Touchpanel
(Option)

Entlüftung
DN 100

Steuerung

Zulauf
DN 150

Ablauf
DN 150

Wartungsöffnung
LW 500

1320n x □1060

10
15

15
00

m
in

 6
00

11
85

82
5

m
in

 1
50

ca
. 6

00
ca

 1
10

0

550

Wartungsöffnung
LW 500

Entlüftung
DN 100

Bioreaktor Bioreaktor Sedimentations- und
Filtrationseinheit

Grundablass
DN 50

Bedienungsraum -Rechts-

Druckluftleitung

Aufstellvariante -Typ 2 bis 10 -

Bedienungsraum -Rechts-

B

A

Aufstellvariante -Typ 15, 20 und 25 -

Bedienungsraum -Rechts/Links-

B

A

Typ Abmessungen
A B

[mm] [mm]
2 2900 1100
4 3850 1100

5,5 4850 1100
7 5850 1100

8,5 6850 1100
10 7850 1100
15 7500 2500
20 8500 2500
25 9500 2500

Hinweis: Weitere Aufstellvarianten auf Anfrage.

Infobox



612

V
er

fa
h

re
n

st
ec

h
n

ik
B

io
lo

g
ie

11

K16/1 K16/1

Abscheider       Verfahrenstechnik       Chemie

Seite

Grundlagen 614

Chemische  
Abwasserbehandlung

Freiaufstellung/Erdeinbau

ACO Lipufloc 616

Zubehör 617



613613

V
er

fa
h

re
n

st
ec

h
n

ik
C

h
em

ie

11

K16/1 K16/1

Chemisch-physikalische AbwasserbehandlungAbschnitt-Inhalt

Abscheider       Verfahrenstechnik       Chemie

Seite

Grundlagen 614

Chemische  
Abwasserbehandlung

Freiaufstellung/Erdeinbau

ACO Lipufloc 616

Zubehör 617
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Verfahrenstechnik   Abwasserbehandlung   Chemie
11 Verfahrenstechnik

Planungshinweise

Grundlagen

Weitergehende Abwasserbehandlung

Die hohe organische Belastung von Abwäs-
sern (Ölen und Fetten) aus Küchen und der 
lebensmittelverarbeitenden Industrie erfor-
dert gemäß den geltenden Bestimmungen 
den Einsatz von Fettabscheideranlagen. 
Hier erfolgt eine Phasentrennung des 
Abwassers allein durch die Schwerkraft. In 

der Regel werden jedoch nur die frei ab-
scheidbaren Öle und Fette sowie Sinkstof-
fe zurückgehalten. Emulgierte und gelöste 
Komponenten im Abwasser passieren den 
Abscheider nahezu ungehindert. 

Dies führt zwangsläufig zu Grenzwertüber-
schreitungen. Da der Parameter „schwer-
flüchtige lipophile Stoffe“ in vielen Städten 
verschärft im Blickfeld der Behörden 
steht, ist der Einsatz weitergehender Reini-
gungsstufen hinter Fettabscheideranlagen 
erforderlich.

Einsatzgebiete

■■ Fetthaltige Abwässer aus gewerblichen 
Küchen

■■ Mensen
■■ Hotels

■■ Krankenhäuser
■■ Großschlachtbetriebe

Planungsinformationen

Anwendung

Die hohe organische Belastung von Ab-
wässern mit Ölen und Fetten aus Küchen 
erfordert den Einsatz einer Fettabscheider-
anlage. In den Abscheidern erfolgt eine Be-
handlung der Abwässer allein durch Schwer-
kraft, wobei jedoch nur frei abscheidbare 
Öle, Fette und Sinkstoffe zurückgehalten 
werden. Emulgierte und gelöste Kompo-
nenten passieren den Abscheider nahezu 
ungehindert. Dies kann zu Grenzwertüber-
schreitungen bei erhöhten Anforderungen 

an den Parameter schwerflüchtige lipophile 
Stoffe führen. Da dieser Parameter in vielen 
Städten (z. B. Frankfurt) verschärft im Blick-
feld der Behörden steht, liegt der Fokus auf 
weitergehenden Reinigungsverfahren hinter 
Fettabscheideranlagen.

Mit der ACO Dosierstation Lipufloc wird der 
Grenzwert zur Einhaltung schwerflüchtiger 
lipophiler Stoffe dauerhaft unterschrit-
ten und die Parameter CSB und BSB5 
reduziert. Diese chemisch-physikalische 

Abwasserbehandlungsanlage eignet sich für 
die Behandlung stark fetthaltiger Gastrono-
mieabwässer. Sie ist besonders kompakt 
und lässt sich dadurch auch an beengten 
Orten einfach installieren.

WICHTIG:

Bei extrem sauren Abwässern ph < 3 
kann eine Reduzierung der Effektivität des 
Flockungsmittels auftreten.

Austausch des Reaktionstrennmittels im Standschrank
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Verfahrenstechnik
Planungshinweise

Verfahrenstechnik   Abwasserbehandlung   Chemie
11

Funktionsbeschreibung ACO Lipufloc

Die Lipufloc besteht aus zwei örtlich 
getrennten Komponenten. Einerseits aus 
einem Edelstahlgehäuse für die Dosier-
technik und den Flockungsmittelvorrat und 
zum anderen aus einer Zirkulationseinheit. 
Durch Zugabe einer geringen Dosis an Flo-
ckungsmittel zum Abwasserteilstrom des 
Fettabscheiders wird eine Reduzierung der 
schwerflüchtigen lipophilen Stoffe erreicht. 
Diese beiden Komponenten (Abwasser, 
Flockungsmittel) werden intensiv homoge-

nisiert und in den Zulauf des Fettabschei-
ders transportiert. Die stabilen Emulsionen 
werden gebrochen sowie partikuläre 
Bestandteile zu großen flockenförmigen 
Strukturen (Makro-Flocken) gebunden, die 
sich nun im Abscheider absetzen können. 
Die Zudosierung des Flockungsmittels 
geschieht zeit- und mengenabhängig, um 
einen wirtschaftlichen Betrieb mit dem 
Flockungsmittel zu gewährleisten. 

Produktvorteile

■■ Kompakte, raumsparende Bauform
■■ Anschlussfertig, schnelle Montage
■■ Geringer Wartungsaufwand
■■ Schneller Wechsel des Betriebsmittels 
(Flockungsmittel)

■■ Geeignet für fetthaltiges Abwasser, für 
ACO Fettabscheider bis NS 25

■■ Vollautomatische Arbeitsweise mit effek-
tiver Anpassung an den Küchenbetrieb

Funktionsschema

Normalbetrieb im Fettabscheider  
Fett und Schlamm sammeln sich im 
Abscheider. Emulsionen können nach dem 
Schwerkraftprinzip nicht abgeschieden 
werden.

 
Betrieb mit ACO Lipufloc
Abwasser aus der Ablaufgarnitur und

Flockungsmittel von der Dosierstation 
werden intensiv homogenisiert. Das 
homogenisierte Medium wird in den Zulauf 
des Fettabscheiders transportiert. Es ent-
stehen Makro-Flocken, die die Emulsionen 
binden und sich im Abscheider absetzen.

Abbau der lipophilen Stoffe

Der Parameter schwerflüchtige lipophile 
Stoffe wird durch den Einsatz von Behand-
lungsverfahren reduziert.

Der Parameter schwerflüchtige lipophile 
Stoffe setzt sich dabei aus der Summe 
folgender organischer Anteile zusammen:

■■ Frei abscheidbare lipophile Anteile
■■ Emulgierte lipophile Anteile

schwerflüchtige lipophile Stoffe in mg/I

500 100 150 200 250 300

Va
ria

nt
en

ACO Biojet-VA oder Biojet-PE

ACO Biojet-F-VA oder Biojet-F-PE

ACO Dosierstation Lipufloc

350

1.

2.

3.
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Abscheider   Verfahrenstechnik   Chemie

Chemische Abwasserbehandlung
Freiaufstellung/Erdeinbau

ACO Lipufloc�

Produktinformationen

ACO Produktvorteile

■■ Kompakte, raumsparende Bauform
■■ Anschlussfertig, schnelle Montage
■■ Geringer Wartungsaufwand
■■ Schneller Wechsel des Betriebsmittels 
(Flockungsmittel)

■■ Geeignet für fetthaltiges Abwasser, für 
ACO Fettabscheider bis NS 25

■■ Vollautomatische Arbeitsweise mit 
effektiver Anpassung an den Küchen-
betrieb

■■ Chemisch-physikalische Abwasserbe-
handlung zur Reduzierung der Fett- und 
Ölkonzentration im Ablauf von ACO-
Fettabscheidern (NS 4‑25)

■■ Energiesparende und benutzerfreundli-
che Automatikausführung zur Behand-
lung von Gastronomieabwässern

■■ Zur Freiaufstellung in Räumen – frostfrei
■■ Touch-Panel

�� 7“ Farbtouch-Panel
�� Prozessvisualisierung
�� Kontrolle und Einstellung der Para-
meter

■■ Standschrank aus Edelstahl
�� Abschließbare Tür mit Touch-Panel
�� Abschließbare Tür für Lager des 
Flockungsmittels

�� Höhenverstellbare Füße mit Gummi-
puffer

�� Steckdose 230 V/50 – 60 Hz (an 
Rückwand frei zugänglich zur bausei-
tigen Nutzung)

■■ Dosierpumpe
�� Nenndruck 3 bar (Dauerbetrieb)
�� Max. Förderleistung 2 l/Std.
�� Leistungsaufnahme 15 W

■■ Zirkulationspumpe
�� Max. Förderleistung 300 l/Min.
�� Max. Förderhöhe 10 m
�� Leistungsaufnahme 0,35 kW
�� Schutzart IP 55

■■ Steuerung
�� Bauseitige Stromversorgung 
230 V/50 – 60 Hz/2 A

�� Schutzart IP 54
�� Potentialfreie Sammelstör- und Be-
triebsmeldung

■■ Betriebsmittel – 125 kg

 

Bestellinformationen

Bezeichnung Passend für Ge-
wicht

Artikel-Nr.

[kg]

Dosierstation

■■ ACO Fettabscheider NS 4 – 25 mit Steuerung 258 7980.20.10

■■ ACO Fettabscheider NS 4 – 25 ohne Steuerung 258 7980.20.20

■■ ACO Fettabscheider Lipumax-P zum Erdeinbau 300 7980.20.30 
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Abscheider   Verfahrenstechnik   Chemie

Chemische Abwasserbehandlung
Freiaufstellung/Erdeinbau

Abmessungen

753 x 680

18
90

500 x 300

65
0

StandschrankZirkulationspumpe

Anschluss an Fettabscheider

Zirkulationsschacht Unterteil (Bauphase 1)

Zusätzlich bei Erdeinbau

Zirkulationseinheit Erdeinbau

ca
. 1

30
0

ca. 1070

46
0

Ø
16

0

93
0

77
0

Ø480
1.450

Freiaufstellung

Ø
11

0 
(D

N
 1

00
)

Ø
16

0 
(D

N
 1

50
)

Ø
21

0 
(D

N
 2

00
)200

R 3/4 50

Zubehör�

Bezeichnung Passend für Beschreibung Artikel-Nr.

82
0

Ø500

Reaktionstrennmittel ■■ Lipufloc ■■ Gebinde Flockungsmittel
■■ Gewicht: 125 kg 0155.01.30

x
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Abscheider   Verfahrenstechnik  Energierückgewinnung

Energierückgewinnung
Planungshinweise

Grundlagen

Prozessoptimierung mit ACO Liputherm

Die durch regelmäßige Entsorgung und 
Wartung anfallenden Betriebskosten bei 
Fettabscheideranlagen, sind für viele Be-
treiber ein notwendiges Übel. Diese nicht 
unerheblichen Kosten fallen regelmäßig 
an. Zudem rückt der Parameter „Tempera-
tur“ des Abwassers neben den lipophilen 
Stoffen immer mehr in den Fokus der 
zuständigen Kontrollbehörden. Grundlage 

hierfür sind die kommunalen Satzun-
gen, die ein Einleiten von gewerblichem 
Abwasser in die öffentliche Kanalisation 
mit über 35°C zusätzlich mit Starkver-
schmutzerzulagen ahnden können. Bis 
zum jetzigen Zeitpunkt wird das erheb-
liche Energiereservoir (s. Abb. nächste 
Seite) der Energiequelle „Abwasser des 
Fettabscheiders“ ungenutzt der öffentli-

chen Kanalisation zugeführt. Die von ACO 
konzipierte Anlagentechnik Liputherm 
sorgt nicht nur für eine Reduzierung der 
Temperatur im Abscheider, sondern führt 
auch zu einer erheblichen Kostenersparnis 
für den Betreiber.

Planungsinformationen

Anwendung

Abwasser als innovative Wärmequelle ist 
dort besonders attraktiv, wo hohe Abwas-
sermengen und Temperaturen anfallen. 
Diese beiden Parameter sind häufig in 
Großküchen der Gastronomie vorzufinden 
und bieten somit optimale Voraussetzungen 
für eine wirtschaftliche Rückgewinnung der 
Energie. Schnittstelle für die Installation 
dieser Anlagentechnik sind Fettabscheider. 
Diese halten nicht nur Fette/Öle aus dem 
generierten Abwasser zurück, sondern die-

nen gleichzeitig auch als Art Pufferspeicher. 
An dieser ersten „Sammelstelle“ sind die 
Temperaturschwankungen demnach nicht 
so hoch und ein kontinuierlicher Rückge-
winnungsprozess kann gestartet werden. 
Je nach Größe des Küchenbetriebs und 
der Höhe der Abwassertemperatur sind die 
Einsparungen enorm.  

Durch die Kombination des Wärmetau-
schers mit einer leistungsgeregelten 
Wärmepumpe, kann die aus dem Abwasser 

zurückgewonnene Energie dem Betreiber 
für zahlreiche Anwendungsmöglichkeiten 
zur Verfügung gestellt werden:

■■ Fußbodenheizungen
■■ Solaranlagen
■■ Anbindung an bereits installierte Wärme-
rückgewinnungsanlagen

■■ Unterstützung für die Warmwasserauf-
bereitung

Funktionsbeschreibung ACO Liputherm

Das vom Küchenbetrieb generierte warme 
Abwasser gelangt über den Zulauf (1) 
in den Fettabscheider (2). Über die am 
Fettabscheider vorgesehenen Anschluss-
muffe wird dieses Abwasser mittels der 
Zirkulationseinheit (5) aus dem Abscheider 
gezogen (3). Anschließend fließt das 
zunächst noch warme Abwasser in den 
Wärmetauscher (8), wird dort abgekühlt 

und gelangt abschließend wieder in den 
Fettabscheider zurück (10).  
Die Temperatur am Ablauf (4) des Fettab-
scheiders wird hierdurch deutlich gesenkt. 
Zur Vermeidung von Ablagerungen im 
Innenraum des Wärmetauschers wird 
dieser in regelmäßigen Abständen von der 
Reinigungseinheit (9) gereinigt. Die vom 
Wärmetauscher gewonnenen Energie wird 

auf den Solekreislauf (7) der Wärmepum-
pe (6) übertragen und steht somit für 
verschiedene Anwendungen bereit. 

Systemaufbau

1 Zulauf Fettabscheider 
(warm)

2 Fettabscheider
3 Abzug Abwasser (warm)
4 Ablauf Fettabscheider
5 Zirkulationseinheit
6 Wärmepumpe
7 Solekreislauf
8 Wärmetauscher
9 Reinigungseinheit

10 Rücklauf Abwasser (kalt)

1

2

3

4

5

6

7
8

9

10
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Abscheider   Verfahrenstechnik  Energierückgewinnung

Energierückgewinnung
Planungshinweise

Paket beinhaltet Liputherm
5,5

Liputherm
10

Liputherm
20

Liputherm
5,5-W

Liputherm
10-W

Liputherm
20-W

Wärmetauscher x x x x x x

Wärmepumpe – – – x x x

Die Wärmerückgewinnungseinheit Lipu-
therm besteht aus einem Wärmetauscher 
und einer optional erhältlichen Wärme-
pumpe. 

Variante 1
Fettabscheider gemäß DIN EN 1825 und 
DIN 4040-100

+ Wärmetauscher (Liputherm 5,5/10/20)

Variante 2
Fettabscheider gemäß DIN EN 1825 und 
DIN 4040-100

+ Wärmetauscher und Wärmepumpe 
(Liputherm 5,5-W/10-W/20-W)

Mögliche Ausführungen

Nutzen für den Betreiber

50

100

150

200

250

300

350

400

450

0
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ACO Liputherm 20

ACO Liputherm 10

ACO Liputherm 5,5

Maximale Stromersparnis* durch ACO Liputherm

Zeit (Jahre)

S
tr

om
er

sp
ar

ni
s 

(M
W

h)

*Küchenbetrieb: 14 Std./Tag, 300 Tage/Jahr

Beispielrechnung
Küchenbetrieb: 10 Stunden, 
300 Tage im Jahr

Fettabscheider NS 7 (1,6m³) Kosten

Jährliche Wartung Fettabscheider ≈ 600 €
Jährliche Entsorgung Fettabscheider ≈ 80 €/m3 ≈ 128 € x 12 ≈ 1.536 €*

Gesamtkosten pro Jahr Fettabscheider ≈ 2.140 €
Liputherm 10

(max. 6 kW, Strompreis 0,18€/kWh) Kostenersparnis

Tägliche Kostenersparnis 6 kW x 10 Std. x 0,18 € = 10,80 €
Jährliche Kostenersparnis 10,80 € x 300 Tage = 3.240 €
Gesamtkosten pro Jahr Fettabscheider ≈ 2.140 €
Ergebnis 3.240 € - 2.140 € ≈ 1.100 €
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*Transportpauschalen und Lohnkosten nicht enthalten

Staatliche Förderung für Wärmepumpen

 � z.B. zur Bereitstellung von Prozesswärme 
 � Förderfähig sind bis zu 30% der Netto-Investitionskosten (max. 60.000 €) 
 � Förderfähigkeit ist auf www.bafa.de zu überprüfen
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Abscheider   Verfahrenstechnik  Energierückgewinnung

Energierückgewinnung
Wärmetauscher

 ACO Liputherm  

 Produktinformationen 

 

 

ACO Produktvorteile

 ■ Laufende Betriebskosten des Fettab-
scheiders werden kompensiert

 ■ Geringer Wartungsaufwand durch 
integriertes, innovatives 
Reinigungssystem

 ■ Effektive Anlagenanpassung an den 
Küchenbetrieb möglich

 ■ Einfache Einbringung durch 
kompaktes Design

 ■ Jederzeit nachrüstbar
 ■ Ausbaustufen unabhängig

 

 ■ Anwendungsbereiche 
 � Wärmerückgewinnung für fetthaltiges 
Abwasser aus gewerblichen Küchen

 ■ Leistungsgeregelte Wasser/Wasser 
Wärmepumpe für zahlreiche Nutzungs-
möglichkeiten

 ■ Inklusive diffusionsdichter Isolierung 
(Tauwasserschutz)

 ■ Erhöhter Abscheidegrad des Fettab-
scheiders durch Temperaturabsenkung 
möglich

 ■ Vollautomatische Regelung der gesam-
ten Wärmerückgewinnungseinheit

 ■ Kontinuierliche Temperaturmessung ver-
hindert Aushärten des Fettabscheiders 

 ■ Optimale Anlagenauslegung durch 
Auswahl von drei Größen  

 ■ Bestehend aus:
 � Wärmetauschereinheit
 � Wärmepumpe (5,5-W/10-W/20-W)

 

 

 Bestellinformationen 

Typ Passend für Leistung 
(max.)

Gewicht
Wärmetauscher

Artikel-Nr.

[kW] [kg]
Standardausführung

 5,5  ■ Fettabscheider NS 2–5,5 41) 120  7980.70.00

 10  ■ Fettabscheider NS 7–10 61) 200  7980.70.01

 20  ■ Fettabscheider NS 15–20 81) 360  7980.70.02

Inkl. Wärmepumpe

 5,5-W  ■ Fettabscheider NS 2–5,5 41) 120 7980.70.10

 10-W  ■ Fettabscheider NS 7–10 61) 200  7980.70.11

 20-W  ■ Fettabscheider NS 15–20 81) 360  7980.70.12

1) diese Angaben beziehen sich auf ein durchschnittliches Temperaturprofi l einer gewerblichen Großküche
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Wärmetauscher
Freiaufstellung

Abmessungen

H

B

Schaltkasten

T

Zirkulationseinheit

Wärmepumpeneinheit

Wärmetauscher

Steuerungseinheit

Reinigungseinheit

Ablauf 
Wärmetauscher

Anschluss
Solekreislauf (kalt)

Anschluss
Solekreislauf (warm)

Zulauf 
Wärmetauscher

ca
. 1

75
0

ca. 600 x 750

Typ Abmessungen
H B T

[mm] [mm] [mm]
Standardausführung

5,5 2005 600 630
 10 2005 900 700
 20 2005 1500 700

Inkl. Wärmepumpe

 5,5-W 2005 600 630
 10-W 2005 900 700
 20-W 2005 1500 700






